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OSTRZEZENIE !!!
Przed montazem, uruchomieniem czy konserwacjg obstuga winna zapoznad sie z trescig instrukcji. Niedopetnienie tego

wymogu badz nieprzestrzeganie przedstawionych tu procedur moze spowodowac straty materialne bgdz skutkowaé
powaznymi obrazeniami ciata.
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1.0PIS URZADZENIA

Elektryczne wciggniki tancuchowe przeznaczone sg do pionowego podnoszenia i opuszczania, jak tez do poziomego
przemieszczania tadunkéw wzdtuz dwuteowej belki jezdnej prostej lub krzywoliniowej (tory jezdne, zurawie, suwnice,
wciggarki bramowe).
Wiasciwosci:

e silnik jednofazowy (napiecie 230V) lub tréjfazowy (napiecie 380V),

e wszystkie czesci wciggnika wykonane sg ze stali, lekki korpus z odlewanego cisnieniowo aluminium,

e fatwa i wygodna obstuga, prosta i solidna konstrukcja,

e obrotowe haki - fadunkowy i w korpusie ze stali stopowej odpornej na rozcigganie,

e kontrola niskiego napiecia,

e wylgcznik bezpieczenstwa,

e wciggnik wyposazono w mechanizm kontroli przecigzenia, aby zapobiec negatywnym skutkom przecigzenia,

e hak posiada automatyczny mechanizm blokujgcy, ktory zapobiega $lizganiu sie podwieszonego tadunku,

e silnik elektryczny posiada ochrone termiczng na wypadek nadmiernego wzrostu temperatury wskutek dtugiego

uzytkowania; mechanizm ten odcina zasilanie silnika chronigc go w ten sposob przed uszkodzeniem,
e wciggnik wyposazono w ogranicznik pozycji dolnej i gdrnej oraz wytgcznik awaryjny, co pozwala operatorowi na
odciecie zasilania w przypadku zagrozenia,

e sprzegto cierne - przestawiajgce silnik na bieg jatowy, zapobiegajace uszkodzeniu,

e korpus klasa ochrony IP 55, silnik IP-54,

e mozliwos¢ przesuwania tancucha (bez obcigzenia),

e hamulec zabezpieczajacy przed niezamierzonym opuszczeniem fadunku,

e pojemnik do przechowywania taficucha - ochrona przed zanieczyszczeniem brudem i pytami,

e temperatura pracy -25°C - 40°C,

e zakres udzwigu (t): 0,25; 0,5; 1,0; 2,0;3,0; 5,0,

e standardowa wysokos¢ podnoszenia 3 m,

e konstrukcja wciggarki odpowiada wymaganiom Dyrektywy Parlamentu Europejskiego oraz Rady Europy 98/37/ES.
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2.DEFINICJA ZNAKU

Elektryczny wciggnik taricuchowy serii SHH przeznaczony jest do pracy w normalnych warunkach eksploatacji do
podnoszenia tadunkdéw; wciggnika nie nalezy uzywaé do podnoszenia osdb.
W instrukcji uzyto szereg znakdéw do okreslenia zakresu i stopnia niebezpieczenstwa.

Niebezpieczenstwo.
Wysoki stopien zagrozenia nieuchronnie prowadzacy do urazu,

okaleczen i strat materialnych.

Potencjalny stan zagrozenia. Moze prowadzi¢ do urazu, okaleczen i
strat materialnych.

AAWARNING Potenciiny san

& Ostroznie!
CAUTION Potencjalny stan zagrozenia. Moze prowadzi¢ do urazu, okaleczen i

strat materialnych.

W zalezno$ci od warunkow pracy, znak stanowi ostrzezenie o mozliwosci urazu. Jednak bez wzgledu na rodzaj
znaku, nalezy zawsze przestrzegac zasad bezpieczenstwa pracy, a instrukcje obstugi przechowywaé w miejscu

fatwo dostepnym dla operatora.

3.ZNAKI ZAKAZU

3.1. Zasady ogdlne

Niewtasciwe uzytkowanie lub zaniedbywanie wtasciwej konserwacji wciggnika moze pociggac za sobg powazne
skutki, na przyktad gdy tadunek nie zostanie opuszczony do poziomu posadzki. Przed przystgpieniem do pracy
czy konserwacji operator winien zapoznac sie z instrukcjg obstugi i przestrzegac¢ zasad bezpieczeristwa pracy.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za uszkodzenia wywotane niewtasciwg obstugg. W przypadku
wykorzystywania wciggnika do zadan nietypowych, nalezy wczesniej skontaktowa¢ sie z lokalnym

dystrybutorem.

_ Niebezpieczenstwo

Zakaz podnoszenia Zakaz ruchu pod podnoszonym Masa tadunku nie moze
i przewozenia ludzi fadunkiem i zakaz ruchu, przekracza¢ znamionowej
ludzi gdy na przekracza¢ znamionowej masy tadunku.

dole znajduja sie ludzie.
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Zakaz podnoszenia kilku Zakaz spawania haka z faricuchem Nie uzywac $ruby, srubokretu
tadunkdw, ktérych masa ciegna. itp. do skracania
przekracza mase znamionowa taficucha poprzez

udzwigu.

zawigzanie wezta.

Uwaga: Przed przystgpieniem do pracy upewnic sie, ze w poblizu nie ma innych osdéb; w razie koniecznosci
odgrodzi¢ obszar pracy wciggnika.
Operatorzy, ktérzy nie zapoznali sie z trescig instrukcji i oznakowaniem, nie mogg obstugiwaé wciggnika.

3.2. Kontrola przed przystapieniem do pracy

/\CAUTION
/\CAUTION

/\CAUTION
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Uwaga
Instrukcja jest przeznaczona dla operatora wciggnika. Przed przystgpieniem
do pracy nalezy zapoznac sie z jej trescig i zasadami bezpieczenstwa.

Stan zagrozenia.

Nie uzywaé w przypadku odksztatcenia czy peknieciahaka;

skontaktowac sie z producentem lub punktem sprzedazy. Wymieni¢ czesci.
Nie uzywac czesci niedostarczonych przez producenta czy dostawce.

Stan zagrozenia.
Nie przeprowadzaé napraw tancucha podnosnikowego zainstalowanego na wciggniku.

Uwaga
Przed zatadowaniem nalezy wla¢ do reduktora 0,7 kg oleju przektadniowego
L-CKD-100.

Uwaga
Na powierzchnie faicucha natozy¢ olej przektadniowy lub smar wapniowy.
Nie uzywad wciggnika bez uziemienia.

Uwaga !

Nie przystepowac do pracy w przypadku splatania taficucha.

Uwaga !

Wykonac¢ wszystkie wymagane procedury wstepne.

Uwaga !

Ustali¢ mase podnoszonego tadunku i dobra¢ wciggnik odpowiedni do
wykonywanego zadania i potrzebnej mocy.

Uwaga !

Sprawdzi¢ gérny i dolny wat haka pod katem odksztatcenia i luzu.

Uwaga !

Recznie sprawdzi¢ kraricowe pozycje pracy pod kagtem nieprawidtowosci.
Uwaga !

tancuch wciggnika wykonano ze specjalnego stopu stali: faricucha nie
nalezy spawac ani naprawiac.

Uwaga !

Przy pracach w temperaturze ponizej (°C sprawdzi¢, czy hamulec nie
ulegt oblodzeniu.
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3.3. Zasady ostroznej pracy

Stan zagrozenia

Nie uzywac¢ wciggnika Nie uzywac Nie przechyla¢ tadunku pod katem
uszkodzonego lub z wiekszym niz 12 st. od pionu.
peknietym taricuchem

Nie podwieszac tadunku tancuch nie moze przechodzi¢ Nie wykonywac prac spawalniczych czy
na samym czubku haka przez zadne przeszkody, jak np.  ciecia, kiedy tadunek juz zostat podwieszony.

ptyte stalowa.

_ Nie husta¢ podwieszonym tadunkiem.

Stan zagrozenia Nie uzywad wciaggnika uszkodzonego lub ktéry
pracuje nienormalnie.

Stan zagrozenia Nie wykonywac nagtych przesuwdw tadunku w
gore iw dot.

Stan zagrozenia Nie pozostawia¢ podwieszonego tadunku bez
nadzoru.

Uwaga Przed przystgpieniem do pracy wyregulowacd

odstep taicucha podnosnikowego, aby unikngé
uderzania tadunku.

3.4. Zakonczenie pracy

Uwaga Po zakonczeniu pracy nalezy sprawdzi¢, czy fadunek bezpiecznie lezy na
podtozu, aby unikngé upadku.

Stan zagrozenia Po zakoniczeniu pracy, wytgczyé panel sterowniczy, aby nie dopuscic¢ do
uruchomienia wciagnika przez osoby niepowotane.

3.5. Kontrola i konserwacja wciggnika

Uwaga Dopilnowac¢, aby upowazniony inspektor sprawdzit i przeprowadzit
regularng konserwacje wciggnika zgodnie z instrukcjami podanymi w
rozdziale 4; w przeciwnym razie nalezy sie skontaktowac z producentem lub
dystrybutorem, aby wciggnik skontrolowaé i poddaé konserwacji.

Stan zagrozenia tancuch wykonano ze specjalnego stopu stali; nie spawac i nie naprawiac.

3.6. Informacje dodatkowe

Uwaga Przy pracy w warunkach specjalnych (np. srodowisko zasolenia, wody
morskiej, kwasowe lub zasadowe, obecno$é materiatéw wybuchowych)
nalezy skontaktowac sie z producentem lub dystrybutorem

Stan zagrozenia Nie uzywad wciagnika, ktory jest uszkodzony lub wymaga konserwacji.

4. Specyfikacja techniczna
4.1 Warunki pracy i sSrodowisko

ZAKRES TEMPERATUR: -2(°C - +40 ©
z producentem badz dystrybutorem. C. Przy pracy w warunkach ekstremalnych nalezy sig skontaktowac

Wilgotnos$é wzgledna: <85%, urzadzenie nie jest przystosowane do prac podwodnych.
Wysokosé npm: < 1000 m.

Wociggnik nie jest przystosowany do pracy w warunkach zagrozenia pozarem, wybuchem czy w
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atmosferze zrgcego gazu. Nie nadaje sie do podnoszenia ptynnej stali ani wyrobdéw trujgcych, tatwopalnych czy

h h.
wybuchowye SHH-AM-050-25
003 |0,25t
005 |05t 1S |1 ciegno/jedna predkos¢
A Bez wdzka ! podnoszenia
elektrycznego 010 | 1t 1D |1 ciegno/dwie predkosci
podnoszenia
AM |Z wozkiem 020 | 2t 2S |2 ciegna/jedna predkosé
elektrycznym podnoszenia
030 | 3t 2D 2 ciegna/dwie predkosci
podnoszenia
D |Niski putap 050 | st 45 |4 ciegna/jedna predkosc
podnoszenia
100 | 10t 4D 4 ciegna/dwie predkosci
podnoszenia

4.2. Parametry techniczne

1. ELEKTRYCZNY WCIAGNIK tANCUCHOWY

A B C | D
7~ N\
: | — )
J
o Hmin
& ()
oA e
o 0
8
el
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Model Udzwig| Klasyfikacja| Klasyfikacja pj;xgggéﬁia wcsiggni'\kika m&’,fﬁ‘a’ Ciggfa Ma;sgggtto
)| e ED (m/min) | (kw) | (o d’r%cr,'r(\jr(\l.(g)_
SHH-A-003-1S | 0,25 | 2m/M6 40% 7,0 0,9 5x15 1 44
SHH-A-003-1D | 0,25 | 2m/M6 | 26,6/13,4% | 7,0/23 |09/03 | 5xi5 1 52
SHH-A-005-15 | 0,50 | 2m/M5 40% 7,6 09 | 63x19 1 46
SHH-A-005-1D | 0,50 | 2m/M5 |26,6%/13,4%| 7,6/2,5 |09/03 | 63x19 1 54
SHH-A-010-1S | 1,00 | 2m/M5 40% 5,0 11 8x24 1 50
SHH-A-010-1D | 1,00 | 2m/M5 |26,6%/13,4%| 50/17 |1,1/037| 8x24 1 62
SHH-A-020-1S | 2,00 | 2m/M5 40% 2,5 1,1 8x24 2 60
SHH-A-020-1D | 2,00 | 2m/M5 |26,6%/13,4%| 2,5/0,85 |1,1/0,37| 8x24 2 73
SHH-A-030-1S | 3,00 | 2m/M5 40% 6,0 30 [11,2x34 | 1 102
SHH-A-030-1D | 3,00 | 2m/M5 |26,6%/13,4%| 6,0/2,0 |3,0/10 | 11,2x34 | 1 124
SHH-A-050-1S | 500 | 2m/M5 40% 3,0 30 | 11,234 | 2 124
SHH-A-050-1D | 500 | 2m/M5 |26,6%/13,4%| 3,0/1,0 |3,0/1,0 |11,2x34 2 146
Model Ud(i‘;‘"g H min A B c D | J K
SHH-A-003-1S | 0,25 | 400 142 102 329 307 276 610 31
SHH-A-003-1D | 0,25 | 400 142 102 334 307 276 610 31
SHH-A-005-15 | 0,50 | 410 142 102 329 307 276 610 31
SHH-A-005-1D | 0,50 | 410 142 102 334 307 276 610 31
SHH-A-010-1S | 1,00 | 460 142 102 329 307 276 630 38
SHH-A-010-1D | 1,00 | 460 142 102 354 307 276 630 38
SHH-A-020-1S | 2,00 | 650 185 59 329 307 276 720 45
SHH-A-020-1D | 2,00 | 650 185 59 354 307 276 720 45
SHH-A-030-1S | 3,00 | 525 185 165 358 336 430 780 45
SHH-A-030-1D | 3,00 | 525 185 165 471 336 430 780 45
SHH-A-050-15 | 500 | 860 240 110 358 336 430 870 61
SHH-A-050-1D | 500 | 860 240 110 471 336 430 870 61

2. ELEKTRYCZNY WCIAGNIK tANCUCHOWY
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L . o Szybkos¢ Silnik | Predkos¢ |  Silnik . Wymiary | Masa netto
vadel |iuis Kesfkada Kaafoda o odhossen weignia prcsuws wodko Qe LS | i 3fc
(m/min) (Kw) (m/min) (Kw) e (mm) dt 3m (ke)
SHH-AM-003-1S| 0,25 3m/M6 50% 7,0 0,9 13,5 0,2 135 5x15 1 71
SHH-AM-003-1D| 0,25 3m/M6 33,4%/16,6% 7,0/2,3 09/03| 20/6,7(0,2/0,067 135 5x15 1 95
SHH-AM-005-1S| 0,50 2m/M5 40% 7,6 0,9 13,5 0,2 135 6,3x19 1 72
SHH-AM-005-1D| 0,50 2m/M5 26,6%/13,4%| 7,6/2,5 09/03| 20/6,7(0,2/0,067 135 6,3x19 1 96
SHH-AM-010-1S| 1,00 2m/M5 40% 5,0 1,1 13,5 0,2 135 8x24 1 76
SHH-AM-010-1D| 1,00 2m/M5 26,6%/13,4% 5,0/1,7 |1,1/0,37| 20/6,7 |0,2/0,067| 135 8x24 1 100
SHH-AM-020-1S| 2,00 2m/M5 40% 2,5 1,1 13,5 0,4 135 8x24 2 97
SHH-AM-020-1D| 2,00 2m/M5 26,6%/13,4%| 2,5/0,85 |1,1/0,37| 20/6,7| 0,4/0,13| 135 8x24 2 111
SHH-AM-030-1S| 3,00 2m/M5 40% 6,0 3,0 13,5 0,4 140 11,2x34 1 154
SHH-AM-030-1D| 3,00 2m/M5 26,6%/13,4%| 6,0/2,0 3,0/1,0 18/6 0,4/0,13 140 11,2x34 1 180
SHH-AM-050-1S| 5,00 2m/M5 40% 3,0 3,0 13,5 0,75 142 11,2x34 2 192
SHH-AM-050-1D| 5,00 2m/M5 26,6%/13,4% 3,0/1,0 3,0/1,0| 18/6 0,75/ 0,25 142 11,2x34 2 222
Udzwig .

Model () H min A B C D F J K M N
SHH-AM-003-1S| 0,25 398 142 102 319 273 340 650 31 310 135
SHH-AM-003-1D| 0,25 398 142 102 329 273 340 650 31 336 135
SHH-AM-005-1S| 0,50 398 142 102 319 273 340 650 31 310 135
SHH-AM-005-1D| 0,50 398 142 102 319 273 340 650 31 336 135
SHH-AM-010-1S| 1,00 460 142 102 319 273 340 650 38 310 135
SHH-AM-010-1D| 1,00 460 142 102 349 273 340 650 38 336 135
SHH-AM-020-1S| 2,00 650 185 59 319 273 340 650 45 312 135
SHH-AM-020-1D| 2,00 650 185 59 349 273 340 650 45 338 135
SHH-AM-030-1S| 3,00 525 185 165 358 336 370 810 45 314 140
SHH-AM-030-1D| 3,00 525 185 165 471 336 370 810 45 340 140
SHH-AM-050-1S| 5,00 860 240 110 358 336 410 850 61 360 142
SHH-AM-050-1D| 5,00 860 240 110 471 336 410 850 61 410 142

3. WOZEK ELEKTRYCZNY
| F ‘ M ‘ N
4 N ( i i )
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Masa

ode | Vdle Prodkodt Sl | ket oo | A | s |0 | f | e | mo |
DC-C-010-S 1 13,5 0,2 74-140 26 24 14 260 145 340 68 310 405
DC-C-010-D 1 20,0/6,7 | 0,2/0,67 | 74-140 33 24 14 260 145 340 68 336 405
DC-C-020-S 2 13,5 0,4 74-140 36 30 14 280 140 340 75 312 410
DC-C-020-D 2 20,0/6,7 | 0,4/0,13| 74-140 40 30 14 280 140 340 75 338 410
DC-C-030-S 3 13,5 0,2 100-170 52 36 16 340 210 370 96 314 410
DC-C-030-D| 3 18,0/6,0 |0,4/0,13| 100-170 | 56 36 16 340 210 370 96 340 410
DC-C-050-S 3 13,5 0,75 | 100-170 | 68 40 22 380 205 410 110 360 410
DC-C-050-D 5 18,0/6,0 |0,75/0,25 100-170 76 40 22 380 205 410 110 410 410

e kotnierz belki do wyboru
e Silnik jednofazowy do wyboru
e parametry podane powyzej dotyczg standardowego wciggnika 380M5V/50Hz/3PH.

4.3 Charakterystyka podstawowa

Wociagnik wyposazono w mechanizm kontroli przecigzenia, aby zapobiec negatywnym skutkom powodowanym
przez przecigzenie.

Hak posiada automatyczny mechanizm blokujacy, ktéry zapobiega $lizganiu sie podwieszonego fadunku.

Silnik elektryczny posiada ochrone termiczng na wypadek nadmiernego wzrostu temperatury wskutek dtugiego
uzytkowania. Mechanizm ten odcina zasilanie silnika chronigc go w ten sposéb przed uszkodzeniem.

Wociagnik wyposazono w ogranicznik pozycji dolnej i gdrnej oraz wytgcznik awaryjny, co pozwala operatorowi na
odciecie zasilania w przypadku zagrozenia.

4.4 Klasyfikacja urzadzenia i okres uzytkowania

Uzytkowanie urzadzenia w sposéb prawidtowy gwarantuje bezpieczenstwo i dtugi okres uzytkowania. Wciagnik
elektryczny serii TBM SHH spetnia wymogi ISO/JIS oraz klasyfikacji FEM.

1. KLASYFIKACJA ISO / JIS

Sredni dzienny czas pracy (godz)

Charakter fadunku Srednia warto$¢ w m3

Lekki
Sredni

Ciezki

Bardzo ciezki

2. KLASYFIKACJA FEM

Sredni dzienny czas pracy (godz)

Charakter tadunku Srednia wartoé¢ w m3
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5. BEZPIECZENSTWO PRACY

5.1 Deklaracja

Praca z nadmiernym tadunkiem moze prowadzi¢ do wystgpienia zagrozen. Przed przystgpieniem do pracy
nalezy zapoznac sie z niniejszym rozdziatem, a szczegdlnie z pkt. 1.2.

Przed uruchomieniem wciggnika nalezy sprawdzi¢, czy przestrzen robocza spetnia przepisane warunki.
Sprawdzi¢, czy przestrzen robocza zapewnia stabilng prace wciggnika.

Sprawdzi¢ widocznos$¢ i zapewnié specjalnego obserwatora pracy wciggnika.

5.2 Instalacja i préby

Ustawi¢ wciggnik w pozycji stabilnej, podtaczyc¢ zasilanie, a nastepnie naciskac przycisk 'géra / doét' na panelu
sterowniczym obserwujac zachowanie wciggnika. Jezeli hak przesuwa sie w gére i w dét, oznacza to, ze
poprawnie podtgczono okablowanie. Jezeli po nacisnieciu przycisku kontrolnego na panelu sterowania hak nie
porusza sie, oznacza to, ze okablowanie zostato niepoprawne podtgczone. Nalezy przestawic kabel dwufazowy,
aby wciggnik pracowat poprawnie.

5.3 Operacja zatadunku

W przypadku uruchamiania wciggnika po raz pierwszy (albo po dtugim przestoju), nalezy najpierw przez 15
minut obserwowac prace urzadzenia bez fadunku, a jezeli pracuje poprawnie, podwiesi¢ fadunek.

6. KONTROLA URZADZENIA

W celu zapewnienia ciggtej i poprawnej pracy urzadzenia nalezy dokonywa¢ okresowych kontroli wciggnika i
wymieniaé czesci uszkodzone, eliminujac potencjalne zagrozenia dla bezpieczeristwa pracy.

Czestotliwosc¢ kontroli nalezy okresli¢ biorgc pod uwage rodzaj uzytkowania i charakter pracy, a takze
srodowisko pracy oraz stan kluczowych komponentdw wciagnika. Kontrole dzielg sie na kontrole codzienne i
okresowe.

Kontrola codzienna: przed przystgpieniem do pracy, operator lub specjalista dokonuje kontroli wzrokowej.

Kontrola okresowa: kontrola przeprowadzana przez inzyniera specjaliste badz personel techniczny, w zaleznosci
od rodzaju uzytkowania.

6.1 Czeste kontrole

Czes¢ Metoda Wymagany standard Dziatania
Tabliczka, znak Kontrola wzrokowa Tabliczka czysta i wyrazna | Wymienic
ostrzegawczy
Kontrola wzrokowa Brak pekniec Wymienic
Wociagnik zatrzymuije sie,
N . poprawny kierunek
Nacisna¢ przycisk Stop bez obrotu, po naciénieciu Wymieni¢

Panel sterowniczy tadunku

przycisku Stop wciggnik
moze pracowac.

Nacisng¢ przycisk Start
bez tadunku

Dolny hak daje sie
podnosi¢ i opuszczac

Naprawic¢ lub wymienic

Hamulec

Podnies¢ i opusci¢ 2 -3
razy bez obcigzenia

Hamowanie poprawne
badz nieprawidtowe

Naprawic¢ lub wymienic

Ogranicznik gora / dot

Podnies¢ hak do pozycji

Po wybraniu dolnej pozycji

Naprawic¢ lub wymienic

WWwWWwW. exXxanr.eu




XQr

Czesc

Metoda

Wymagany standard

Dziatania

krancowej bez tadunku

granicznej, silnik
elektryczny zatrzymuje
sie, ale moze pracowaé w
odwrotnym kierunku

tancuch podnosnikowy

Kontrola wzrokowa

Powierzchnia jest pokryta
smarem, bez odksztatcen i
pekniec

Oczysci¢, nasmarowac, w
razie potrzeby wymienic

Kontrola wzrokowa

Bez odksztatcen, daje sie

(22}

stop

problemoéw

Hak Kontrola funkcji przesuwac i obracac Wymieni¢
Sprezyna kraricowa Kontrola wzrokowa Bez odksztatcen Wymienic
.2 Kontrola okresowa
Czes¢ Metoda Wymagany standard Dziatania
Panel sterowniczy Sprawdzi¢ funkcje obréti | Przycisk stabilny, bez Naprawi¢

+10% napiecia

Sprawdzi¢ zasilanie i

przy matym fadunku

wydawacé nienormalnych
dzwiekow

Zasilanie Zmierzy¢ woltometrem znamionowego okablowanie
. Sprawdzi¢ punkt L ,

Uziemienie uziemienia Mniej niz 0,1 Ohma Skorygowac

Izolacja Zmierzy¢ omomierzem Powyzej 1,5 Ohma Wymieni¢ czes¢ wadliwg

Rama wciagnika Kontrola wzrokowa Bez pekniec i uszkodzen Wymienic

Tabliczka znamionowa Kontrola wzrokowa Nosnos¢ musi by¢ czytelna | Wymienic
Bez poluzowania, nie

Sruba Kontrola wzrokowa brakuje Dokreci¢
Wociggnik i silnik

. Podnoszenie i opuszczanie | podnoszenia nie powinny .
Praca nienormalna Naprawic

Olej przektadniowy

Kontrola wzrokowa

Stosownie do
czestotliwosci uzytkowania

Dolac¢ lub wymieni¢ na
nowy

Hamulec

Podnosié, opuszczad i
zatrzymywac pod
obcigzeniem
znamionowym

Zatrzymuje sie po
opuszczeniu, predkosé
opuszczania nie moze
przekracza¢ o 1%
predkosci podnoszenia

Naprawic¢

Ogranicznik obcigzenia

Podnies¢ uziemiony tadu-
nek, tafcuch sie wysuwa
(w ciggu mniej niz 5 sek.),
nastepnie podnies¢
fadunek o ciezarze
znamionowym

Moze sie przesuwac.
Moze podnosié tadunek o
ciezarze znamionowym

Skorygowac i wymienic
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Cze

Metoda Wymagany standard

Dziatania

Wytacznik kraricowy

Wociagnik moze sie
zatrzymad, przesuwaé w
kierunku odwrotnym, a
sprezyna wykazuje
nieznaczny luz

Podnies¢ fadunek o
ciezarze znamionowym do
pozycji krancowej

Naprawic¢ lub wymienic

Hak

funkcjonowania sie znajdowacd na czubku

Pomiar
Nosnos¢ standard —
odmowa
Zuzycie taricucha Uwaga: koniecznie Wymienic
podnosnikowego sprawdzi¢ prowadnice
tancucha pod katem
zuzycia
* bez odksztatcen
Odksztatcenie taricucha Kontrola wzrokowa (deformacji Wymienié
podnos$nikowego * bez gtebokich rys i
wgniecen
tancuch wciggnika z Kontrola wzrokowa Ostrzezenie Wymienié
brakami spawalniczymi bez brakéw spawalniczych
Ostrzezenie: bez
tancuch wciggnika Kontrola wzrokowa widocznych sladow rdzy, Wymieni¢
skorodowany nasmarowac taiicuch
smarem
Hak Pomiar Zapisaé ponizszy wymiar przy zakupie B, C
Wielkos¢ przy pierwszym uruchomieniu.
Wymiar do odrzucenia A, B, C Wymiar ponad 5%
mniejszy w stosunku do pomiaru
Nosnos¢ A* (mm) B (mm) C(mm)
t wnormie Std Odrzuci¢  Std  Odrzuci¢ Wymieni¢
* Powyzej podano wartosci standardowe, poniewaz
wymiarow nie mozna kontrolowac w ogdlnym zakresie
tolerancji. Przy zakupie wartos¢ pomiaru mozna
przyjac za wartos¢ standardowg. Odksztatcenie i
wydtuzenie haka mozna pdzniej zmierzy¢ poréwnujac
do pierwotnego wymiaru.
Bez widocznych
odksztatcen i peknieg,
zuzycie szyjki haka w
. normie. Bez gtebszych
Odksztafcenie haka Kontrola wzrokowa peknieé; éruba i wkret nie o
moga by¢ obluzowane; Wymienic
bez probleméw
spawalniczych
Obrét haka Kontrola wzrokowa Hak obraca sie normalnie | Wymieni¢
Kontrola wizualna Zawleczka haka powinna | Wymienic
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Czesc Metoda Wymagany standard Dziatania
haka
Powinna pracowac
normalnie
, Kontrola wzrokowa, /A\WARNING
Tabliczka . kci
INSpekKcja Nie uruchamia¢ w razie Wymienic
braku haka, zawleczki
bezpieczenstwa
Ostroznie !
ACAUTION We wszystkich tozyskach nalezy co roku podczas konserwacji
uzupetnia¢ smar Nr 1 na bazie litu.
&CAU-HON Ostroznie !

7. KONSERWACIA

7.1 Zasady ogdlne

Niewtfasciwa konserwacja moze skutkowaé obrazeniami badz Smiercig; jedynie wykwalifikowany personel moze

Ocene kontroli dokonuje specjalista, tak aby po konserwacji wciggnik
pracowat poprawnie.

Stan zagrozenia
Zakaz stosowania czesci niespetniajacych wymogdw normy lub czesci
nieakceptowanych przez producenta.

przeprowadzaé konserwacje wciggnika tancuchowego. W braku wykwalifikowanego personelu nalezy sie
skontaktowad z dystrybutorem badz producentem.

/\CAUTION

7.2. Smarowanie

Koniecznie przeprowadzaé smarowanie taricucha podnosnikowego i szyjki haka. tancuch podnosnikowy to

Ostroznie
Zakaz uzywania wciggnika, ktoéry nie byt poddawany konserwacji.

Po pracy sprawdzi¢ wszystkie elementy zgodnie z instrukcjg w roz. 5 pod
katem poprawnej pracy.

Wociagnik nie powinien by¢ przechowywany z tadunkiem.

Wociggnik nalezy starannie czyscic.

Wociagnik przechowywa¢ w miejscu czystym i suchym.

Zerwanie taiicucha moze skutkowac obrazeniami lub $miercig.

Nalezy koniecznie starannie konserwowa¢ taricuch podnosnikowy oraz

sprawdza¢ poprawnos¢ jego dziatania. Starannie konserwowac i sprawdzad.

bardzo wazny element wciggnika; w tym celu nalezy stosowac olej mechaniczny (o konsystencji masta).
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Usterki

Przyczyny

Sposob rozwigzania

Po wtaczeniu, wciggnik nie
dziata

Kabel jest niepodtgczony badz obluzowany,

co powoduje brak zasilania

Sprawdzi¢ i dokreci¢ wszystkie
podtaczenia

Uszkodzenie czesci elektrycznych

Wymienic¢ czesci uszkodzone

Po wytaczeniu tadunek opada
podczas hamowania

Pyt lub olej w tarczy hamulcowej

Wyczysci¢ tarcze

Powazne uszkodzenie tarczy

Wymieni¢ tarcze

tancuch pracuje hatasliwie

Brak smarowania

Nasmarowac tancuch olejem
lub smarem

Uszkodzenie prowadnicy fadunku

Wymieni¢ prowadnice fadunku

Prad uptywu

Niewtasciwe uziemienie

Zapewni¢ dobre uziemienie

Duza wilgotnos¢ powietrza

Nie pracowa¢ w warunkach
duzej wilgotnosci srodowiska

Zakurzenie czesci elektrycznych

Dbac o czystosé czesci
elektrycznych

Poslizg przy podnoszeniu
tadunku

Za duzy luz ogranicznika fadunku

Dokreci¢ ogranicznik fadunku

Przedtuzenie haka

tadunek umieszczony na czubku haka

Umiescic¢ tadunek na srodku
haka

Zawiesie tadunku nieprawidtowe

Dobrac wtasciwe zawiesie

Alarm falownika

Zapoznac sie z instrukcjg falownika
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8. ZAtACZNIK
8.1. Wykaz czesci elektrycznego wciggnika tancuchowego SHH (0.25T-2T)
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1 | Tabliczka 23 | Pierscien osadczy otworu 55 Komponenty elektryczne
) Pokrywa skrzynki 24 | tozysko 56 |Kabel zasilajgcy
sterowniczej
3 | Podktadka gumowa 25 Pierscien uszczelniajacy 57 |Zestaw panelu sterowniczegg
wargowy
4 | Pokrywa przektadni 26 |Zebatka tancucha 58 Odbo;ryc.a fancucha
podnos$nikowego
5 |Uszczelka pierscieniowa 27 | Uszczelka wargowa 59 |Wat prowadnicy
6 | Otwor wentylacyjny rdzenial 28 | tozysko 60 |Prowadnica
7 |Uszczelka wargowa 29 | Silnik 61 Rama prowadnicy faicucha
8 | Pierscien otworu 30 |Zespo6t hamulca 62 |Ptytastata C
9 | Nakretka samoblokujgca 31 | Sruba silnika 63 | Ptyta stata mikro wytgcznika
10 Tuleje podktadki 32 | Klucz ptaski 64 |Gniazdo mikro wytgcznika
dystansowej A
11 |tozysko 33 | Podkfadka ptaska 65 Mikro wytacznik
12 Tuleje podktadki 34 | Wentylator silnika 66 |Dolna ptyta ogranicznika
dystansowej B pozycji
13 | Ptyta dociskowa cierna 35 | Otwor watu 67 | Odbojnica pozycji granicznej
14 |Bieg2 36 | Pokrywa silnika 68 |Sprezyna pozycji kraricowe;j
15 |Tuleja watu 37 | Wat slimakowy 69 |Zespot haka dolnego
16 |Zespot tarczy ciernej 38 |Uszczelka pierscieniowa 69-1 | Rama haka dolnego
17 Sprezyna tarczy stozkowej 39 |Koto zebate z 69-2 | Tuleja pierscienia osadczego
wielowypustem
18 |Watek zebaty 3 40 | Otwor osadczy watu 69-3 | Pierscien zatrzaskowy
19 |tozysko 41 | Otwor osadczy watu 69-4 | tozysko
20 |Uszczelka przektadni 42 | Watek zebaty 1 69-5 | Hak dolny
21 |Przektadnia 43 | Wspornik watu 69-6 | Koto pasowe
22 | Zespot haka gérnego 44  tozysko 69-7 | Iglica
22-1 Hak gérny 45 | Watek zebaty 2 69-8 | Wat kota pasowego
22-2 |Zapadka bezpieczefstwa 46 |tozysko 69-9 | Podktadka watu kota
pasowego
22-3 |Sprezyna 47 tozysko 70 |tancuch podnosnikowy
22-4 | Kotek sprezynowy 48 | Ptyta podwieszona 71 | Odbojnica taricucha
22-5 |Rama haka gérnego 49 | Podktadka gumowa 72 | Pojemnik na faricuch
22-6 = Wat haka 50 | Wtyczka
22-7 |Otwor osadczy haka 51 |Gniazdo
22-8 | Zawleczka 52 |Gniazdo
22-9 |Kotek ramy haka gérnego 53 |Rama potaczeniowa
22-10| Ptyta watu haka 54 | Ptyta uszczelniajgca

WWwWWwW. exXxanr.eu




eXQr
8.2 Wykaz czesci elektrycznego wciggnika tancuchowego SSH (3T-5T)
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1 |Tabliczka 26-7 | Otwoér osadczy watu haka | 56 | Kabel zasilajgcy
2 | Pokrywa skrz. sterowniczej | 26-8 | Zawleczka 57 |Zestaw panelu sterowniczegg
3 | Odbojnica watu haka 26-9 | Kotek ramy haka gérnego 58 Odbouyga fancucha
podnosnikowego
4 |Wat haka 27 | Otwor osadczy 59 |Wat prowadnicy
Pierscien watu 28 |tozysko 60 |Prowadnica
6 | Uszczelka pierscieniowa 29 Pierscien uszczelniajacy 61 |Rama prowadnicy tancucha
wargowy
7 |Podktadka gumowa 30 |Zebatka tancucha 62 |PlytastataC
8 | Pokrywa przektadni 31 Pierscien uszczelniajacy 63 | Ptyta stata mikro wytgcznika
wargowy
9 |Uszczelka pierscieniowa 32 |tozysko 64 |Gniazdo mikro wytacznika
10 |Otwor wentylacyjny rdzenia 33 | Silnik 65 | Mikro wytacznik
11 Pierscien uszczelniajgcy 34 Zespét hamulca 66 DoIna”p’ryta ogranicznika
wargowy pozycji
12 |Pierscien osadczy otworu 35  Sruba silnika 67 | Odbojnica pozycji granicznej
13 |Nakretka samoblokujgca 36 | Klucz ptaski 68 |Sprezyna pozycji krancowej
14 Tuleje pOdkf.adk' 37 | Podkfadka ptaska 69 | Zespot haka dolnego
dystansowej B
15 |tozysko 38 | Wentylator silnika 69-1 | Rama haka dolnego
16 Tuleje pOdkf.adk' 39 | Otwdr watu 69-2 Tuleja pierscienia osadczego
dystansowej A
17 |Ptyta dociskowa cierna 40 | Pokrywa silnika 69-3  Pierscien zatrzaskowy
18 |Przektadnia 41  Wat Slimakowy 69-4 tozysko
19 |Tuleja watu 42 | Uszczelka pierscieniowa 69-5 | Hak dolny
20 |Zespot tarczy ciernej 43 quo zebate z 69-6 | Koto pasowe
wielowypustem
21 |Sprezyna tarczy stozkowej 44 | Otwoér osadczy watu 69-7 Koto pasowe
22 |Watek zebaty 3 45 | Otwoér osadczy watu 69-8 | Iglica
23 |tosysko 46 Watek zebaty 1 69-9 Podkiadka watu kota
pasowego
24 Uszczelka przekfadni 47 |tozysko 70 |tancuch podnosnikowy
25 | przektadnia 48 | Plyta podwieszona 71 | Odbojnica faricucha
26 | Zespot haka 49 | Podktadka gumowa 72 | Pojemnik na tancuch
26-1 | Hak gorny 50 | Wtyczka
26-2 |7apadka bezpieczeristwa 51 | Gniazdo
26-3 sprezyna 52 | Gniazdo
26-4 |Kotek sprezynowy 53 | Rama potaczeniowa
26-5> |Rama haka gérnego 54 | Ptyta uszczelniajaca
26-6 |\Watek haka 55 | Komponenty elektryczne
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8.3 Wykaz czesci — wozek elektryczny

1 |Skrzynka sterownicza 20 | Nakretka kontrujgca

2 |Komponenty elektryczne 21 | Podktadka ptaska

3 |Blokada bezpieczenstwa 22 | Nakretka z tbem o szesciokgtnym gniezdzie
4 |Wat napedowy 23 | Tuleja

5 |Ptyta prawa 24 | Podktadka gruba

6 |Sprezyna otworu 25 | Podkfadka cienka

7 |tozysko kulkowe 26 |Kotek wytgcznika kranncowego
8 |Podktadka ptaska 27 |Blok podtaczenia

9 |Pierscien watu 28 |Tuleja toczna

10 |Koto bierne 29 |Wat tulei tocznej

11 |Blok 30 Pierscien watu

12 |Przektadnia 31 |Ptyta podfaczeniowa

13 |Koto czynne 32 |Wieszak

14 |Pierscien watu 33 |tozysko toczne

15 | Podktadka ptaska 34 |Sprezyna otworu

16 |Plytalewa 35 | Koto prowadzace

17 |Wat kota 36 |Wat kota prowadzacego

18 |Przektadnia 37 | Blok staty

19 | Nakretka z tbem o szesciokatnym gniezdzie
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8.4 Schemat elektryczny

1. ELEKTRYCZNY W CIAGNIK tANCUCHOWY - Z JEDNA PREDKOSCIA
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2. ELEKTRYCZNY W CIAGNIK tANCUCHOWY Z WOZKIEM ELEKTRYCZNYM — Z JEDNA

PREDKOSCIA
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3. ELEKTRYCZNY W CIAGNIK tANCUCHOWY —Z PODWOINA PREDKOSCIA
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4. ELEKTRYCZNY W CIAGNIK tANCUCHOWY Z WOZKIEM ELEKTRYCZNYM — Z PODWOINA
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8.5 Schemat potaczen

1. ELEKTRYCZNY W CIAGNIK tANCUCHOWY - Z JEDNA PREDKOSCIA
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2. ELEKTRYCZNY W CIAGNIK tANCUCHOWY Z WOZKIEM ELEKTRYCZNYM — Z JEDNA

PREDKOSCIA
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3. ELEKTRYCZNY W CIAGNIK tANCUCHOWY - Z PODWOJNA PREDKOSCIA
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4. ELEKTRYCZNY W CIAGNIK tANCUCHOWY Z WOZKIEM ELEKTRYCZNYM — Z PODWOINA
PREDKOSCIA
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9. Gwarancja oraz wsparcie serwisowe

W celach gwarancyjnych oraz wsparcia serwisowego nalezy kontaktowac sie z lokalnym sprzedawcg
urzadzenia.

KOMSTAL Michat Kowejsza
ul. gen. Maczka 71B,
KDM STAL 43-310 Bielsko-Biata

NIP: 796 206 98 37
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